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73.03. sz. miiszaki adatlap

MAXFLEX

XJS

ELASZTIKUS RENDSZER TAGULASI HEZAGOK ES
REPEDESEK TOMITESERE

LEIRAS

A MAXFLEX® XJS tomitérendszer részét
képezd, kétoldalt gyapjufilc perem( TPE-
szalagok rogzitése a felllethez MAXEPOX ©
JOINT epoxiragasztoval vagy MAXSEAL®
FLEX flexibilis cementhabarccsal torténik. A
rendszer széls6séges mozgasoknak vagy
vegyszerek hatasanak kitett dilataciokon és
repedéseken, bel- és kultérben egyarant
alkalmazhat6. Tokéletesen tomiti a hézagot
vagy repedést, mikdzben nem gatolja annak
mozgasat.

FELHASZNALASI TERULETEK

o Falak, csatorndk, alagutak, teték teraszok,
viztarozok, szennyviztisztitd telepek,
uszomedencék, szokdkutak, pincék és
alapok tagulasi hézagjainak szigetelése.

o Jelentdsebb mozgasnak és tagulasnak
kitett, széles és szabalytalan hézagok
tomitése és javitasa.

e Betonon jelentkezd repedések és kisebb
aktiv repedések szigetelése.

¢ Csatlakozasok és sarokhézagok
szigetelése furdészobakban, 06lt6z6kben
stb..

ELONYOK

Igen nagy foku elaszticitas.

o Tokéletesen vizzard hézagokat biztositd
rendszer.

e Folyamatosan viz alatt levl szerkezeteken
is alkalmazhato.

o Kitling tapadas az épitdiparban
szokvanyosnak szamité fogadofellleteken
és épitbanyagokon.

e A rogzitése nem igényel szaraz
alapfellletet.

o Igen j6 vegyszerallosag sokkal, higitott
savas és lugos oldatokkal szemben.

o Vizallo, UV-allo és 6zonallé tulajdonsagu.

e Rendkivll egyszerl alkalmazhatosag nedves
vagy szaraz felileten MAXSEAL® FLEX ill.
MAXEPOX ® JOINT termékkel.

o JO ellenalloképesség és tartdos elaszticitas
alacsony hémérsékleten is.

e Tokéletesen vizhatlan.

ALKALMAZASI UTASITASOK

Felllet el6készitése

A felllet legyen tiszta, ép, ne legyen rajta por,
rozsda, olaj, zsir vagy mas szennyezédés, ami
gatolhatja az elasztikus rendszer tapadasat. A
cementiszapot, ontési kérgeket, mallott vagy
repedezett részeket kefével, csiszoléval vagy
homokfuvasos eljarassal el kell tavolitani. A
MAXFLEX® XJS elhelyezése el6tt a fellleti
hibak, uregek, hamlasok, kavicsfészkek
javitéhabarccsal, pl. MAXREST® termékkel (2. sz.
miszaki adatlap) glettelend6k és kitdltenddk.
Ugyanez érvényes a sériult hézagfellletekre.
Epoxiragaszté haszndlata esetén a MAXFLEX®
XJS rogzitése csak teljesen szaraz fellletre

torténhet.
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A szalagcsikok el6készitése

Oll6 segitségével vagjuk le a kivant hosszusagu
darabokat a MAXFLEX® XJS tekercsbdl.
Roégzités elétt gondosan allitsuk 6ssze megfeleld
elrendezésben a szalagokat, gérvagasokat,
kereszt- és sarokdarabokat. Ha MAXEPOX®
JOINT-ot hasznalunk ragasztéként, Ugyeljink
arra, hogy a gyapjufilc peremek maradéktalanul
szarazak legyenek.
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MAXFLEX® XJS

Szalagcsikok elbkészitése

Felhordas

A felilet tipusatdl, a bedolgozasi
kortlményektél és a miiszaki kovetelményektdl
fuggben az elasztomer TPE-szalagok
rogzitése két kildonb6zé termekkel térténhet.

A MAXEPOX® JOINT epoxiragasztd (72. sz.
miszaki adatlap) tOkéletesen szaraz fellletet
igényel a j6 tapadas biztositdsahoz. Ezzel
szemben a MAXSEAL® FLEX cementhabarcs
(29. sz. miszaki adatlap), idedlis esetben
annak sima fellletstrukturas valtozata, nedves
fellleten is hasznalhato, normal koértlmények
kozott megfeleld tapadast biztositva a legtobb
tipusu fellleten (beton, habarcs, tégla stb...).
Tovabbi elénye, hogy az epoxiragasztéhoz
képest jelentés anyagmegtakaritas érheté el a
hasznalataval.

Tapadaskézvetité réteg alkalmazasa.

Az alkalmazott ragasztéanyagtdl figgetlendl
minden esetben tekintetbe kell venni az adott
termék fazékidejét. Az adatlapokon szerepld
keverési és alkalmazasi utasitasok betartasa
koételezd.

A tapadéaskézvetitd réteg alkalmazasa
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A MAXFLEX® XJS elhelyezése a
tapadaskozvetité rétegen
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Kefével, hengerrel vagy simitoval alakitsunk ki
az elbkészitett feluleten egy kb. 1,0-1,5 mm
vastag tapadaskozvetité réteget oly modon,
hogy a ragasztéanyag a hézag vagy a repedés
mentén, annak mindkét oldalan (legalabb 4-4
mm-rel) nyuljon tul a fehér textilanyag szélén.

A MAXFLEX® XJS fémlemezes védelme
mechanikus sériilésekkel szemben

A méretre vagott szalagok elhelyezése.
Kdzvetlenll a tapadaskozvetits réteg felhordasa
utan kovetkezhet a MAXFLEX® XJS darabok
elhelyezése ugy, hogy a fehér textilanyag lefelé,
a ragasztd iranyaba nézzen. Hatarozottan
nyomjuk be simitéval vagy kemény hengerrel a
textilanyagot a ragasztoba, hogy az teljesen
atitassa.

A masodik ragasztoréteg felhordadsa

Kefével, hengerrel vagy simitoval, friss a frissre
modszerrel hordjuk fel a masodik réteg
ragasztét a textilszalagok folé ugy, hogy azok
teljesen at legyenek itatva és takarva legyenek a
ragasztéval (2-3 mm vastagon).

Magukat a TPE-szalagokat nem szukséges
bekenni a ragasztéval. MAXEPOX® JOINT
hasznalata esetén kvarchomok-szoras
alkalmazasa javasolt.

AE BN 5\»):**’
‘z ‘\_\ \Y."‘;F.rv
'}’I) x

.}" 4"' .V

A masodik ragasztoréteqg felhordasa

Mechanikus sériilésekkel szembeni védelem.

A MAXFLEX® XJS tagulasi terlletét forgalom
céljara hasznalt fellleteken rozsdamentes acél
vagy fémlemez rahelyezésével 6&vni kell a
mechanikus sértlésektél.

A szalagdarabok hegesztése. Két kulonbdzé
MAXFLEX® XJS darab 0Osszehegesztésekor
legaldbb 5 cm hosszu folt segitségével javasolt
megoldani az atfedést. A csatlakozasokat
polikloroprén ragasztéanyag hasznalataval vagy



MAXFLEX ® XJS

DRIZORO
(Construction Products)

hevitéssel, azaz kézi hegesztészerszam
segitségével lehet kialakitani. Az atfedések
foltjainak anyagat a MAXFLEX® XJS
tagulasi terilete adja. Az illesztéshez
hasznalt foltok és az atfedési savok felllete
legyen tiszta, szaraz, zsir- és pormentes.
Tisztitoszer hasznalata esetén hagyjunk 30
perc szaradasi id6t. A hegesztési eljarasok
megfelel6ségérdl elbzetes helyszini proba
utjan célszerli meggy6z8dni. Forrd levegbs
hegesztésnél keraljuk az anyag
megperzsel6dését (ezt a fustrél és az
elasztikus rész elszinez6désérél lehet
észrevenni), ill. a hegesztés céljara elégtelen
hevitést. Oldoszeres hegesztésnél
alkalmazzuk az olddszert az adott savban,
majd kemény hengerrel nyomjuk le, amig
elég er6s nem lesz.

Alkalmazasi feltételek

A ragasztbanyag vonatkozasaban az
optimalis alkalmazasi hémérséklettartomany
5 — 25 °C. Ne alkalmazzuk a terméket 5 °C-
nal alacsonyabb hémérsékleten, vagy ha a
levegb hémérséklete a kdvetkez6 24 oraban
varhatéan az ala siillyed. Ugyszintén nem
alkalmazhat6 a termék fagyott fellileten, vagy
ha a kdvetkez6 24 éran belll es6 varhato

A polikloroprén hegesztbéanyag csak 10 °C
folotti hédmérséklet és nem tul magas rel.
paratartalom mellett alkalmazhaté.

Kotés

A hasznalatba vételig vagy a tartés viz ala
meritésig kivarando koétési id6 hossza a
helyszini hémeérsékleti viszonyoktdl és a
relativ paratartalomtdl figgéen valtozik. Ha
ragasztoanyagként MAXSEAL® FLEX-et
hasznalunk, 20°C és 50 % rel. paratartalom
mellett legalabb 14 napba telik, amig a
termék megkot annyira, hogy alkalmas
legyen vizzel valo érintkezésre. MAXEPOX ®
JOINT hasznalata esetén 4-5 nap a koétési
id6. Alacsonyabb h&mérsékleten vagy
szell6zés nélkuli terekben a kotés hosszabb
id6t vesz igénybe.

Tisztitas

A munkaeszkdzok tisztitdsa a hasznalat utan
cementhabarcs hasznalata esetén vizzel,
epoxiragaszto hasznalata esetén
MAXEPOX® SOLVENT-tel torténik. A
kikeményesett anyagot mar csak mechanikus
uton lehet eltavolitani.

ANYAGSZUKSEGLET

A MAXEPOX® JOINT 0Osszes anyagszukséglete
kb. 0,7 - 0,8 kg/folydbméter, a MAXSEAL® FLEX-é
kb. 1,5 - 2,0 kg/folydméter. A fenti szamok az
aljizat tulajdonsagai fliggvényében valtozdak
lehetnek. A pontos anyagsziksegletet el6zetes
helyszini probakkal lehet meghatarozni.

CSOMAGOLAS

A MAXFLEX® XJS 6t kiilonb6zé szélességben,
szirke szinben kaphato:

MAXFLEX® XJS 120: 120 mm szélességben,
50 m hosszu tekercs,

MAXFLEX® XJS 140: 140 mm szélességben,
30 m hosszu tekercs,

MAXFLEX® XJS 170: 170 mm szélességben,
30 m hosszu tekercs,

MAXFLEX® XJS 220: 220 mm szélességben,
30 m hosszu tekercs,

MAXFLEX® XJS 325: 325 mm szélességben,
30 m hosszu tekercs.

TAROLAS

Eredeti, bontatlan csomagolasban, szaraz és
fedett, fagytdl védett helyen tartva a
tarolhatésagi id6 huszonnégy honap.

FONTOS TUDNIVALOK

e Ne tegylk ki a MAXFLEX® XJS terméket
hosszabb idén at 70 °C feletti
hémérsékletnek.

e Ne alkalmazzuk a terméket fagyott
felUleteken.

e Mas ragaszté hasznalata el6tt ellenérizzik
annak kompatibilitasat az adott termékekkel..

EGESZSEGVEDELEM ES BIZTONSAG

A MAXFLEX® XJS nem minésul veszélyes
terméknek, de a felhasznalt ragasztéanyagok
miszaki adatlapjain feltintetett
ovintézkedéseket be kell tartani, mert azok
Osszeteételuket tekintve koptatd hatasuak.

Kerlljlk a bdrre és szembe jutast. Az
alkalmazashoz hasznaljunk gumikesztyit és
védészemuveget. Boérre kerulése  esetén
szappannal és vizzel mossuk le az érintett részt.
Szembe jutds esetén alapos Oblités javasolt
tiszta vizzel, dorzsolés nélkul. Tartos irritacio
esetén forduljunk orvoshoz.

© DRIZORO S.A.U.
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MAXFLEX® XJS

A MAXFLEX® XJS, MAXSEAL® FLEX ill. a A termék és az Ures csomagolas hulladékként
MAXEPOX ©® JOINT biztonsagi adatlapjat torténd, hatalyos elbirasok szerinti kezelése a
igény esetén készséggel rendelkezésre végfelhasznald kotelessége.

bocsatjuk.
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TECHNIKAI ADATOK

MAXFLEX © XJS 120

MAXFLEX ®XJS 140 | MAXFLEX®XJS170 | MAXFLEX®XJS220 | MAXFLEX ®XJS 325

Termékjellemzdk

Leiras termoplasztikus elasztomer (TPE) szalag kétoldalt textilperemmel
Szin gris sziirke
Teljes/tekercs-szélesség, EN 1848-2 (mm) 120 140 170 220 325
Tekercshossz, (m) 50 30 30 30 30
Elasztikus teriilet szélessége, (mm) 70 95 120 155 230
Elasztikus teriilethez hasznalhaté szélesség, (mm) 0 35 65 115 170
Elasztikus teriilet vastagsaga, EN 1849-2 (mm) 0,5 1,2 1,2 1,2 1,2
Szakitoszilardsag, EN 1SO 527-1 (MPa) >2 >45 >45 >45 >45
Szakadasi nyulas, EN 1SO 527-1 (%) 350 > 450 650 650 650
Gy(irédés alacsony hémérsékleten, SIA V280/3 (°C) -30 -30 -30 -30 -30
Ozonnal szembeni ellenallds, DIN 53509, ISO 1431 ellendlldképes
Viselkedés vizben, SIA V280/13 ellendlldképes
UV-allésag, DIN 54001, ISO 105 ellenalléképes
Forrd bitumennel szembeni viselkedés, DIN 16726/5.19 ellenalldképes
Vegyszerallésag:
- s6s viz, higitott lugok és savak, bitumen ellenalldképes
- asvanyolaj, benzin és oldészerek nem ellenalloképes
Ivévizes kdzegben valé alkalmazhatdsa
RD 140/2003 o Il

GARANCIA

A tajékoztatoban szerepl§ informacidk laboratériumi vizsgalatok sordn szerzett tapasztalatainkat és

szakirodalmi anyagokbol szarmazo technikai ismereteinket tikrozik. A DRIZORO®, S.A.U. fenntartja maganak a
kilon elézetes értesités nélklli valtoztatas jogat. Az adatokat csak a tajékoztatoban kifejezetten meghatarozott
célokra szabad felhasznalni. Egyéb célu felhasznalas esetén a gyartd csak akkor vallal felel§sséget, ha az ilyen
felhasznalast el6zetesen engedélyezte. Az anyagsziikséglettel, mérési moddszerekkel és kiaddssaggal
kapcsolatos adatok csupan tajékoztatd jellegliek, tapasztalati értékeken alapulnak. A konkrét idéjarasi
korilmények és épitéshelyi adottsagok fliggvényében valtozhatnak, ami indokolt mértékl eltéréseket
eredményezhet. A tényleges adatok megismerése érdekében elézetes helyszini prébak elvégzése ajanlott, a
vevd felel6sségére. A gyarto felel6ssége a megvasarolt termék értékére korlatozddik. Tovabbi kérdések esetén
miszaki szaktanacsaddink készséggel allnak rendelkezésre. Jelen tajékoztatd kiadasaval egyidejlleg az el6z6
véltozat hatélyat veszti.
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BC ENGINEERING Kft.
1031 Budapest, Rozdlia u. 60-62
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Tel: +36 1 999 1255 Mob: +36 30 330 7491
e-mail: info@bcengineering.hu  Web: www.drizoro.hu
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