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76.04 sz. miiszaki adatlap

MAXEPOX"*

MORTER

EPOXIGYANTA-RENDSZER BURKOLATHABARCSOK ES
STRUKTURALT BEVONATOK KESZITESEHEZ

LEIRAS

A pigmentalt, 100% szilardanyag-tartalmu,

oldészermentes, epoxival modositott
gyantakbdl készulé, kétkomponensi
MAXEPOX® MORTER betonfellleten
alkalmazhaté burkolathabarcsok és

strukturalt bevonatok célzott eldallitasara
szolgal.

A MAXEPOX® MORTER lehetévé teszi a

betonfelllet kiegyenlitését, aminek
eredményeként dekorativ fellletkialakitasu,
fokozottan vegyszerallo, igen j6

kopasallésagu padlérendszer készithetd.

FELHASZNALASI TERULETEK

o Padlorendszer  kialakitdsa  vegyipari,
gyégyszeripari és hasonl6
létesitményekben, ahol a felllettel

szemben kovetelmény a j6 kémiai
ellenalloképesség.

e |pari padlok, rakodasi teriletek és raktarak
felUletvédd és dekorativ bevonata.

e Tobbrétegl rendszerek és csuszasgatolt

fedébevonatok, szaraz szemcseés
anyaggal megszérva.
o Nagy vastagsagu padlérendszerek

dekorativ fellletkialakitassal: garazsok,
kérhazak, bevasarldkdzpontok,
konferenciatermek stb.

ELONYOK

e 4 — 5 mm vastagsagban alkalmazhato.

e Nagy mechanikai szilardsag, kivalo
kopasallésag.

o JO kémiai ellendlloképesség.
Oldoszermentes, 100%  szilardanyag-
tartalmu, nem gyulékony termék. Rossz
szell6zésu terekben is alkalmazhato.

e Kodnnyen tisztithato.

e Nem igényel Kkilon fed&bevonatot.
Kilénb6z6 szinekben kaphato.

ALKALMAZASI UTASITASOK

Feliilet el6készitése

A felllet legyen szerkezetileg ép és tiszta, ne
legyen rajta por, régi bevonat, Kiviragzas,
olaj, zsir, gipsz vagy egyéb szennyezddés,
ami gatolhatia a tapadast. A felulet
nedvességtartalma nem érheti el a 4 %-ot.

Tovabbi informacidk a  “Betonfeliiletek
el6készitéese epoxi-bevonatok alkalmazasa
elétt’ c. miiszaki tajékoztatonkban talalhatok.

Keverés
A MAXEPOX® MORTER-t gyarilag kimért
tomegli, kétkomponenses kiszerelésben

forgalmazzuk, amelyhez hozza kell adni a
megfeleld szemcsés anyagot. Toltsik a
térhalositd B komponenst (maradéktalanul,
hogy a reakcié megfeleléen végbemenjen) az
A gyantakomponenshez. A keverést lassu
fordulatd (300 - 600 rpm) keverével
végezzuk, amig szinében és allagaban
homogén masszat nem kapunk. Kisebb
mennyiségek kézileg is bekeverhetbk. Ne
lépjuk tul az el6irt keverési id6t és ne
hasznaljunk gyors fordulatu keverét, mert az
felhevitheti a keveréket vagy légbuborékokat
hozhat létre benne. Az A és B komponens
alapos Osszekeverése utan célszerl az igy
létrejott kotdanyagot atdnteni egy tiszta
edénybe és ott a szemcsés szilika anyag
lassU  hozzaadagolasaval Ujbdl  simara
keverni, amig szinében és 4dllagaban
homogén masszat nem kapunk.

A kotbdanyag : szilika keverési arany 1:5 és
1:6 k6zott mozoghat. A szilika legyen szaraz,
tiszta, portdl, finom toltéanyagoktdl és
agyagtol mentes. A szemnagysaga kb. 0,2 —
0,8 mm kozott legyen, lehetdleg egyenletes

© DRIZORO S.A.U.



DRIZORO
Construction Products

MAXEPOX ® MORTER

eloszlasban, a habarcs jobb tomorségének
biztositasa céljabol. A DRIZORO®
kinalatdban kilénb6z8 szemnagysagu, jo
mindségl, gyarilag kimért tomegl szemcsés
anyagok is szerepelnek.

Ellenérizzik a technikai adatok tablazataban
a fazékid6t, azaz hogy mennyi idébe telik az
anyag kikeményedése az edényben (10 kg
anyag esetén 20° C-on ez 80 perc).
Alacsonyabb hdémérsékleten vagy kisebb
mennyiség esetén  hosszabb, magas
hémérséklet esetén révidebb fazékidbvel kell
szamoilni.

Felhordas

Alapozé: Porézus fellleten ecsettel vagy
hengerrel vigylnk fel MAXEPOX® PRIMER
oldészermentes alapozot (174. sz. miszaki
adatlap) 0,25 - 0,30 kg/m? anyagfelhasznalas
mellett, és hagyjunk neki 14 — 16 o6ra, de
legfeljebb 24 o6ra szaradasi id6t. Marado
nedvességtartalom esetén alkalmazzunk a
feliileten egy réteg MAXEPOX® PRIMER -W
vizes bazisu epoxi alapozoét (327. sz. miszaki
adatlap), aminek becsllt rétegenkénti
anyagszikséglete a felllet porozitasatol
fliggéen 0,20 - 0,30 kg/m? koz6tt mozog.
Csak ennek a rétegnek a tokéletes szaradasa
utan, azaz a hémérséklettdl, rel.
paratartalomtol és szell6zési viszonyoktol
fuggben 12 - 24 é6ra elteltével alkalmazhato a
MAXEPOX® MORTER.

MAXEPOX® MORTER alkalmazasa
esztrichhabarcsként vagy epoxi habarcsként.
Glettvas és vezetdsin segitségével 4 — 5 mm
vastagon hordjuk fel a habarcsot az
alapozéval kezelt fellletre, 5 mm
vastagsagra vetitett 10,5 kg/m? ajanlott
anyagfelhasznalas mellett. Végll simitéval
tomoritsik és dolgozzuk el az anyagot a
fellleten.

Rampakon és meredek lejtékén a
MAXEPOX® MORTER hig allaga és Ontertilé
tulajdonsaga miatt megcsuszhat. llyen
alkalmazasi kérdimények esetén a
DRIZORO® a szintén a kinalataban szerepld
tixotrop termeékvaltozatot ajanlja.

A habarcs vizzard és portaszité
tulajdonsaganak javitasa érdekében célszeri
a végén védbébevonatot felhordani
MAXPRIMER-b&l, maganak a MAXEPOX®
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MORTER-nek az epoxi komponenseibdl vagy
a specialis MAXEPOX® —PS anyagbdl (77.
sz. miszaki adatlap). A védébevonat becsiilt
anyagszikseéglete az alkalmazott habarcstdl
figg6en 0,1 — 0,2 kg/m?.

MAXEPOX® MORTER alkalmazasa
tébbréteql, szemcsés anyagqgal  szort
bevonatként. Ez a megoldas par milliméter
vastagsagu, igen egyszerlen alkalmazhaté
bevonatot eredményez.

Alapozéként hasznaljunk MAXPRIMER-t,
erre keriiljon egy vastag réteg a MAXEPOX®
MORTER epoxi komponenseibél, szemcseés
anyag nélkil, kb. 0,5 kg/m?
anyagfelhasznalas mellett. Ezt a réteget még
friss allapotaban szérjuk meg a szemcsés
anyaggal, hogy az a teljes fellletet lefedje.

24 6ra elteltével seperjuk le a gyantan meg
nem tapadt szemcséket. Késébb csiszoljuk le
a fellletet és ipari porszivoval tavolitsuk el a
tormeléket. Ezutan hengerrel vigyunk fel egy
Ujabb réteg véddbevonatot a MAXEPOX®
MORTER epoxi komponenseibdl, kb. 0,5
kg/m? anyagfelhasznalas mellett.

Alkalmazasi feltételek

Ahhoz, hogy a reakcid6 megfelel6en
végbemenjen a komponensek kozott, az
aljzat hémérsékletének el kell érnie legalabb
a 10 °C-t, a rel. paratartalom pedig nem
haladhatja meg a 80 %-ot. A leveg6 és a
fogadofelllet hdmérsékletének az alkalmazas
és kotés soran legalabb 3 °C fokkal meg kell
haladnia a harmatpontot. Alacsony
hémérséklet, magas paratartalom vagy a
kett egylttes jelenléte esetén szaraz, meleg
levegd befuvasaval teremtslink az
alkalmazashoz szikséges korulményeket.

Kotés

Hasznalatba vétel el6tt hagyjunk a
habarcsnak 3 napot a kétésre 20 °C és 50%
rel. paratartalom mellett. Alacsony
hédmérséklet, magas paratartalom vagy rossz
szell6zés esetén a szaradas és a kotés
hosszabb id6t vesz igénybe.

Tisztitas

Kdzvetlendl a hasznalat utan minden keverd-
és munkaeszkozt tisztitsunk meg
MAXEPOX® SOLVENT-tel. A kikeményedett
anyagot mar csak mechanikus uton lehet
eltavolitani.
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ANYAGSZUKSEGLET

A MAXEPOX® MORTER becsult
anyagszikseglete 1 mm vastagsagra vetitve
epoxi habarcsként 2,1 kg/m?,  epoxi
bevonatként 0,5 kg/m?. A fenti szamok a
felllet érdességétdl és egyéb adottsagaitdl
fuggbéen valtozéak lehetnek. A pontos
anyagszikségletet elézetes helyszini
prébakkal lehet meghatarozni.

FONTOS TUDNIVALOK

o Kizarélag beltéri hasznalatra.

o A felilet nedvességtartalma nem
haladhatja meg a 4 %-ot.

e Ne alkalmazzuk a terméket felszalld
nedvesség esetén, vagy ahol a nedvesség
be tud jutni az epoxi padlérendszer ala.

e Ne adjunk a MAXEPOX® MORTER-hez
cementet, oldészert vagy mas, a
megadottaktol eltérd dsszetevét.

o Tartsuk be az el6irt ardnyokat az epoxi
gyanta / szemcses anyag
vonatkozasaban.

o Az alkalmazast kdvetben legalabb 72 éran
at oOvjuk az epoxi rendszert a
parakicsapodastol, nedvessegtél, vizzel
valo érintkezéstél.

e MAXEPOX® MORTER alkalmazasa el6tt
hagyjunk a friss betonnak legalabb 28
napot a kotésre.

¢ Ne Iépjuk tul az eldirt rétegvastagsagot (4
-5 mm).

o Tovabbi kérdések esetén vagy a miszaki
adatlapon nem jelzett alkalmazasok
tekintetében miszaki szaktanacsadéink
készséggel allnak rendelkezésre.

CSOMAGOLAS

A MAXEPOX® MORTER terméket gyarilag
kimért, tobbkomponenses, 10 ill. 20 kg-os
kiszerelésben forgalmazzuk. Kulén igény
esetén az epoxi habarcshoz valé, megfeleld
szemnagysagu, mindségi szemcses
anyagokat is tudunk széllitani Omlesztett

aruként, ill. 200 kg-os horddos és zsakos
kiszerelésben.

Alapkivitelben a termék szintelen, voroés, zdld
és szlrke szinben kaphaté. Tovabbi szinek
kilén rendelésre.

TAROLAS

Bontatlan, eredeti csomagolasaban, szaraz,
fedett helyen, 5 °C és 30 °C kozotti
hémérsékleten tartva a termék tarolasi ideje
tizenkét hénap. Kozvetlen napsutéstdl és
fagytdl védett helyen tartando.

5 °C alatti hémérsékleten tarolva a termék
kikristalyosodhat. Ha ez bekovetkezik,
folyamatos keverés mellett lassan fel kell
melegiteni 80 — 90 °C-ra, amig a keverék
vissza nem nyeri homogén, csomdmentes
allagat.

EGESZSEGVEDELEM ES BIZTONSAG

A MAXEPOX® MORTER keverése és
alkalmazasa soran védokesztyl €s
védészemuveg hasznalata ajanlott. Ne
lélegezzik be a hevitési és égési folyamatok
soran keletkezett gbzoket. Bdrre kerllése
esetén szappannal és vizzel mossuk le az
érintett részt. Szembe jutas esetén alapos
Oblités javasolt tiszta vizzel, dorzsoélés nélkul.
Lenyelés esetén azonnal forduljunk orvoshoz.
Ne erdltessiik a hanyast

Tartsuk be az ilyen tipusu termékek
alkalmazasaval kapcsolatos
ovintézkedéseket.

A  MAXEPOX® MORTER
adatlapjat igény esetén
rendelkezésre bocsatjuk.

biztonsagi
készséggel

A termék és az Ures csomagolas
hulladékként torténd, hatalyos el6irasok
szerinti kezelése a végfelhasznalé felelsségi
korébe tartozik.
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TECHNIKAI ADATOK

Termékjellemzok

CE-jelélés, UNE-EN 13813
Megnevezés: Miigyanta esztrich. EN 13813 SR-B2,0-AR0,5-IR14,7
Rendeltetés: Kopdfeliilet beltéri alkalmazasra

Altalanos megjelenés és szin, A komponens

szinezett / szintelen,
homogén folyadék

Altalanos megjelenés és szin, B komponens

attetszd-sargas folyadék

A:B keverési arany, (tdmegrész) 6,8:3,2
(A+B):C keverési arany, szaraz habarcs, (témegrész) 1:5-1:6
A+B+C szilardanyag-tartalom, (%, tdmegrész) 100

Szaraz habarcs siirlisége, (g/cm?) 2,0+0,1

Lobbanaspont nem gyulékony

Alkalmazasi és kotési feltételek

Alkalmazasi feltételek, hémérseklet (°C) / rel. paratartalom (%) 8-30/<85
Fazékidé 10 / 20 / 30 °C-on, (perc) 120/80/ 40
Tapintasra szaraz allapot 20 °C-on, (6ra) 24/18/8
Varakozasi id6 egyes rétegek felhordasa kozott 20 °C-on, (6ra) 6—24

Kétési idd 20 °C-on, (nap)
- gyalogos forgalom 1
- enyhe forgalom 3
- erds jarmiforgalom 4

A kikeményedett simithatd szaraz habarcs jellemzéi

Széaraz habarcs hajlitdszilardsaga 1:5 arany mellett (MPa) > 35,0
Széaraz habarcs nyomdszilardsaga 1:5 arany mellett (MPa) > 75,0
Tapadas betonon, (MPa) > 4,40
Rugalmassagi modulus, (MPa) 12.500
Linearis tagulasi egyutthaté, (1/°C) 20-10©

Vastagsag / anyagsziikséglet*

Onmagaban bevonatként

- rétegenként / 6sszesen, (kg/m?) 0,20-0,25/0,4-0,5

Csuszasgatolt tébbrétegli rendszerként

- Osszvastagsag, (mm) 1,0-2,0

- gyanta anyagszikséglet rétegenként / 6sszesen, (kg/m?) 0,4-05/0,8-1,0

- DRIZORO SILICA vagy MAXEPOX COLOUR anyagsziiks., (kg/m?) 1,0-1,5

Simithat6 szaraz epoxihabarcs
-kétéanyag:DRIZORO SILICA 0204 vagy MAXEPOX COLOUR keverési
arany, (témeg) 1:5-1:6

-vastagsag munkamenetenként, (mm) 4,0-15,0
-anyagsziikséglet munkamenetenként, (kg/m?-mm) 0,25 - 0,30

(*) A fenti szamok az érdesség és az aljzat tulajdonsagai fliggvényében valtozdak lehetnek. A pontos anyagsziikségletet el6zetes
helyszini probakkal lehet meghatarozni.

GARANCIA

A tajékoztatdoban szereplé informacidk laboratériumi vizsgalatok soran szerzett tapasztalatainkat és szakirodalmi
anyagokbdl szarmazoé technikai ismereteinket tikrozik. A DRIZORO®, S.A.U. fenntartia maganak a kilon elézetes
értesités nélkili valtoztatas jogat. Az adatokat csak a tajékoztatdéban kifejezetten meghatarozott célokra szabad
felhasznalni. Egyéb célu felhasznalas esetén a gyartd csak akkor vallal felel6sséget, ha az ilyen felhasznalast
elézetesen engedélyezte. Az anyagsziikséglettel, mérési modszerekkel és kiadossaggal kapcsolatos adatok csupan
tajékoztatd jellegliek, tapasztalati értékeken alapulnak. A konkrét id6jarasi koérlilmények és épitéshelyi adottsagok
fuggvényében véltozhatnak, ami indokolt mértékl eltéréseket eredményezhet. A tényleges adatok megismerése
érdekében elbézetes helyszini probdk elvégzése ajanlott, a vevd felelésségére. A gyarté feleléssége a megvasarolt
termék értékére korlatozédik. Tovabbi kérdések esetén miiszaki szaktanacsadoink készséggel allnak rendelkezésre.
Jelen tajékoztato kiadasaval egyidejlileg az el6z6 valtozat hatalyat veszti.

BC ENGINEERING Kft.

1031 Budapest, Rozdlia u. 60-62

Raktar: 1037 Budapest, Csillaghegyi ut 13. ,,A” Nyugat
Tel: +36 1 999 1255 Mob: +36 30 330 7491:

e-mail: info@bcengineering.hu  Web: www.drizoro.hu
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