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218.01. sz. miiszaki adatlap

MAXURETHANE"®

INJECTION-LV

€

FLEXIBILIS, ALACSONY VISZKOZITASU POLIURETAN
INJEKTALOGYANTA BETONOZASI HEZAGOK ES KISEBB REPEDESEK
LEZARASARA

LEIRAS

A kétkomponens(, 100% szilardanyag-tartalma,
oldészermentes, alacsony viszkozitasu
MAXURETHANE® INJECTION-LV  (MI-LV)
minéségi  poliuretdn  injektalogyanta (5%
tomegrész) vizzel érintkezve homogén, zart
porusszerkezetli anyagga alakul, amely kivald
vizzaro képesseggel €s nagy foku
rugalmassaggal rendelkezik.

FELHASZNALASI TERULETEK

o Betonszerkezetek és falazatok altalanos
szigetel6 injektalasa PVC-csdvekbdl allo
elészerelt MAXURETHANE® INJECTION
TUBE rendszer (217. sz. milszaki adatlap)
vagy normal injektalépakkerek
alkalmazasaval.

o Vizszivargas megallitasa, repedések,
baradzdak lezarasa és elasztikus kitdltése az
alabbi szaraz vagy nedves szerkezeteken:

- sérult, repedezett, kavicsfészkes beton

- k6- vagy téglafalazat

- felszin alatti szerkezetek: alagutak, galériak,
pincék, tartéfalak, alapok stb.

- ivovizes csbhaldzatok: gatak, viztartalyok,
csatornak, uszomedenceék, tarozok stb.

- szennyvizhaldzat: csatornak, aknak, kézmi-
infrastruktura, szennyviztarolok stb.

e Betonozasi- vagy munkahézagok lezarasa
betonszerkezeteken.

e Csekély és alacsony nyomasu vizszivargasok
utjanak elzarasa.

o Falazatban kapillarisan felszalld6 nedvesség
szabalyozasa.

ELONYOK

e Alacsony viszkozitas az injektalasi folyamat
soran is, ami mély, alapos behatolast tesz

lehetbvé a felletbe. Alkalmas
zsugorodasbol eredé kisebb repedések
lezarasara.

e Egyszeri az alkalmazasa. Csak
egykomponenses rendszer injektalo-

felszerelés kell hozza.

e |vovizes kdzeggel kdzvetlen érintkezésben is
alkalmazhato.

e Nincs szikség kulon viz befecskendezésére,
hogy reakcidba Iépjen.

e Nagyon j6 tapadas nedves vagy szaraz
betonon, flexibilitas.

o Kotés utan j6 térfogattartd tulajdonsag. Nem
zsugorodik és nem duzzad szaraz ill. nedves
kordimények kozott.

¢ Nagy teljesitbképesseg: vizben nem oldhato.

e JO kémiai stabilitds, hosszan tartd
mechanikai szilardsag. Ellenall a magas
hidrosztatikus nyomasnak.

e Olddszermentes. Kdrnyezetbarat.

o Osszeférhetd betonnal, rozsdamentes
acéllal, lemezekkel, kabelbevonatokkal és
mas poliuretan injektalogyantakkal.

ALKALMAZASI UTASITASOK

Részletes informaciok az injektalasi muszaki
dokumentacio “Bevezetés a MAXURETHANE®
INJECTION rendszerbe” c. szakaszaban.

Keverés

Az LA’ és a ,B” komponenst 1 : 1
térfogataranyban ontsik egy tiszta, szaraz
edénybe, majd lassu fordulatu keverd (300 —



600 rpm) hasznalataval keverjuk el, amig
szinében és allagaban homogén anyagot nem
kapunk. Ne lépjuk tul a megszabott keverési
id6t, és ne hasznaljuk gyors fordulati keverét,
mert az felhevitheti a keveréket. A bekevert
anyagot minél el6bb hasznaljuk fel injektalasra.

Ha az injektalando tertlet tul nagy hidrosztatikus
nyomasnak van kitéve, az aramlo viz kimoshatja
az MI-LV gyantat, miel6tt annak gélesedése
végbe menne. A viz megallitdsa vagy féken
tartasa érdekében szivargérendszert lehet
telepiteni vagy el6zetes injektalast lehet végezni
valamilyen gyorsan reakciéba lép6 PU-
gyantaval, pl. MAXURETHANE® INJECTION / -
MONO / -FLEX termékkel (59., 105. ill. 144. sz.
miszaki adatlap).

1 liter gyanta fazékideje 23 °C-on kérulbeldl 1,5
ora. Alacsony nyomason a termék alaposabban
be tud hatolni a kisebb repedésekbe és a
betonban futdé kapillarisok halézataba. Mivel az
MI-LV a levegbben jelen levé nedvességgel
érintkezve reakciéba lép, csak kdzvetlenil az
injektalas megkezdése el6tt célszeri elkésziteni
a keveréket. Csak annyi gyantat keverjunk be,
amennyit a pumpaval észszer( idén (90 percen)
belll be tudunk dolgozni.

Gyantainjektalas

Az MI-LV nem igényel vizet az alkalmazashoz,
hiszen f6ként az injektalandd fellletben jelen
levd nedvességgel 1ép reakcidba, ezért a
befecskendezése egykomponenses rendszeri
injektalogéppel torténik. Fontos, hogy a gyanta
injektalasara szolgalé berendezés teljesen
szaraz legyen. Ugyeljiink ra, hogy a keverék ne
érintkezzen nedvességgel, maskllénben a
termék id6 elbtt reakcioba lép. Ha a reakciéra
mar injektalas kézben sor keril, azonnal allitsuk
le és oblitsiik at MAXURETHANE® INJECTION
CLEANER A szerrel a gépet, hogy ne tomédjon
el.

Injektalas el6tt ellenérizzik a felllet adottsagait,
a repedések tipusat és szamat, a hidrodinamikai
és hidrosztatikai kortilményeket és a viz
minéségét. Ezutan j6het az injektalas, amelynek
menete a kdvetkez6:
1. Tisztitsuk meg a fellletet a hézag, a
repedés vagy a barazda mentén.
2. Tervezziuk meg az injektalasi pontok
elrendezését és készitsuk el a furatokat.

3. Tisztitsuk ki a furatokat és helyezzik el a

pakkereket.

4. Tisztitsuk meg és zarjuk le a hézagokat
vagy repedéseket
MAXPLUG®/MAXREST® gyorsan koté
javitéhabarccsal (4. ill. 2. sz. miszaki
adatlap).

5. Injektaljuk poliuretan gyantat.

6. Tisztitsuk meg a gyantamaradvanyoktol a
fellletet, a szerszamokat és az injektalo-
berendezést.

7. A gyanta kikeményedése utan tisztitsuk
meg és toltsuik ki a furatokat
MAXPLUG®/MAXREST® szerkezeti
javitéhabarccsal.

Az injektalast olyan nyomason végezzuk,
amelyik megfelel mind a fellilet eredeti
paramétereinek, mind a ra haté hidrosztatikus
nyomasnak. A minél jobb penetracio biztositasa
es az anyagveszteseg minimalizalasa
érdekében el6szdér 20 bar koérdli nyomast
valasszunk és a legnagyobb ellenallast kifejtd
részen kezdjuk az injektalast. Figgélegesen futd
repedésen ez altalaban a legalacsonyabban
fekv6 pont, mig vizszintes repedésen a
legszikebb rész. ElGszor teljes egészében
toltsuk ki a furatot, majd lassan folytassuk az
injektalasi miveletet a repedéssel vagy a
hézaggal. A surlodas miatti melegedés
kovetkeztében az injektalégyanta fazékideje
lecsokken, ezért azt miel6bb Uriteni kell a
pumpabdl.
Az egyes alkalmazasok tekintetében az alabbi
modszerek valtak be eddig legjobban a
gyakorlatban:
a) betonozasi hézagok, kisebb-nagyobb
repedések lezarasa. A gyantat addig
injektaljuk, amig ki nem csordul a
pakkerekbdl.
b) kapillarisan felszall6 nedvesség utjanak
elzardasa. Miutan a  sérult  részeket
eltavolitottuk a fellletr6l és MAXREST®
gyantaval  kijavitottuk a  sérlléseket,
kavicsfészkeket és repedéseket, az
injektalast addig folytassuk, amig teljesen
nem toltédnek a pérusok és a gyanta ki nem
csordul a pakkerekbdl.
c) Munkahézagok lezarasa elGszerelt
MAXURETHANE® INJECTION TUBE
rendszer hasznalataval a 217. sz. mlszaKki
adatlapban foglaltak szerint.



Alkalmazasi feltételek

A levegd hémérsékletére és paratartalmara
egyarant figyelni kell, mert ezek flggvényében
alakul a mar bekevert anyag fazékideje. Minél
magasabb a hémérséklet és a relativ
paratartalom, annal révidebb lesz a fazékidé.

Kotés

A teljes reakcid6idé 23 °C-on kortlbelll 24 o6ra.
Alacsonyabb hémérséklet és paratartalom
mellett alkalmazva a gyanta telijes reakcidja
hosszabb idét vesz igénybe.

Felszerelés tisztitasa és karbantartasa
Hasznalat utan, vagy ha a munkalatokat
hosszabb idére megszakitjuk, a szerszamokat,
keveré- és injektaléeszkdzdket
MAXURETHANE® INJECTION-LV CLEANER-
rel  haladéktalanul meg kell tisztitani.
Keringtessuk a tisztitoszert néhany percen at az
injektalépumpaban.

Személyes tisztalkodas céljara olddszer helyett
inkabb szappant, mosészert és erre szolgald
specialis termékeket hasznaljunk.

A tisztitas soran gondoskodjunk a munkaterilet
megfeleld szell6zésérél.

ANYAGSZUKSEGLET

Az anyagszikséglet a csé kitoltésére, illetve a
munkahézag lezardsara vonatkozhat. Utobbi
esetében a fal vastagsagatol és a hézag
szélességétdl fuggden is valtozhat.
Munkahézagok MAXURETHANE® INJECTION
TUBE rendszerrel toérténé injektalasahoz és
lezarasahoz kb. 1,0 - 3,2 kg MI-LV szikséges, a
cs6é folydométerére szamitva. Az érték az
érdesség és a felllet jellemz&inek fuggvényében
valtozhat.

A pontos anyagszikségletet el6zetes helyszini
probakkal lehet meghatarozni.

FONTOS TUDNIVALOK

e A gyantat abban az id8épontban injektaljuk,
amikor a repedések és barazdak a
mozgasuk soran elérik a maximalis
tagassagukat.

e A gyanta kezelése és injektalasa soran
tartsuk be a vonatkozo ovintézkedéseket.

o |Injektalas el6tt mérsékeljilk a magas
hidrosztatikus nyomast, hogy minimalisra
csOkkentsik a gyanta kimosédasanak
veszélyét.

e Ugyeljiink arra, hogy a gyanta ne érintkezzen
id6 el6tt vizzel, masklldénben reakcidba Iép
vele.

e Tovabbi informacioigény és a jelen miszaki
adatlapon nem szereplé alkalmazasok
ugyében miszaki szaktanacsadoink
készséggel allnak rendelkezésre

CSOMAGOLAS

A MAXURETHANE® INJECTION-LV termék ,A”
és ,B” komponensét 5 kg-os és 25 Kkg-os
hobokban szallitjuk.

A MAXURETHANE® INJECTION-LV CLEANER
terméket 11 I-es hobokban szallitjuk.

Kellékek

A DRIZORO® kiilonb6z6 kiegészits kellékeket is
szdllit  injektalashoz, igy példaul kézi
injektaldbpumpat és elektromos injektalopumpat,
tovabba pakkereket, tomléket stb. A
MAXURETHANE® INJECTION TUBE
rendszerhez ugyszintén kaphatdk kiegésziték,
elemek és PVC-csovek.

TAROLAS

Eredeti, bontatlan csomagolasaban, szaraz,
fedett helyen, 5 °C és 30 °C kozotti
hémeérsékleten tartva a tarolhatosagi id6 tizenkét
hénap. Nedvességtdl, kézvetlen napfénytdl és
fagytol védett helyen tartando.

EGESZSEGVEDELEM ES BIZTONSAG

Az MI-LV keverése, kezelése és injektalasa
soran végig viseljunk munkavédelmi
gumikesztyt és ruhazatot, valamint
véddszemuiveget, illetve az injektalashoz a
fentieken tul az egész arcot eltakard
védémaszkot is. A mivelet jellegébdl fakadoan
az anyag kifréccsenhet, kiomélhet. Ha a keverék
vagy valamelyik Osszetevdje a szembe jut,
alapos Oblités javasolt tiszta vizzel, dorzsolés
nélkul. Bdrre kerllése esetén mossuk le b
vizzel és szappannal. Tartés irritacid vagy
lenyelés esetén forduljunk orvoshoz. Ne



erbltesstk a hanyast. Gondoskodjunk a A termék és az Ures csomagolas hulladékként
munkaterllet megfeleld szell6zéseérdl. torténd, hatalyos elbirasok szerinti kezelése a
Tartsuk be az adott terméktipus alkalmazasaval végfelhasznalo kotelessége.

kapcsolatos szokasos ovintézkedéseket.

Az MI-LV biztonsagi adatlapjat igény esetén
készséggel rendelkezésre bocsatjuk.

TECHNIKAI ADATOK

Komponensek jellemzdi
A komponens \ B komponens
Megjelenés folyadék folyadék
Szin szintelen sotétbarna
Siriiség 20 °C-on (g/cm?®) 1,01 1,15
Lobbanaspont (°C) > 160 > 160
Tarolasi hémérséklet (°C) 5/30
Keverési arany, A:B (térfogatrész) 1:1
Szilardanyag-tartalom A+B keverék (%, tomegrész) 100
Alkalmazasi és kotési feltételek
Aljzat minimalisan eléirt hémérséklete (°C) >5
Keverék viszkozitasa 23 °C-on (mPa-s) 80
Fazékidé 8 °C ill. 23 °C mellett (6ra) 6 ill. 1,5
Teljes reakcioidé 23°C-on (6ra) 24
Alkalmazasi és kotési feltételek*
Tagulasi arany: tagulas viz nélkdl
(eredeti térfogat : végsé térfogat) (5%viz)1:1-2

Slirliség (g/cm3) 1,08
Shore A keménység 40
Toxicita kotott allapotban nem mérgezd: oldoszermentes

oxicitas A

termék
Alkalmazhatésdag ivovizes kdzeggel kézvetlen érintkezésben KTW szabvany szerint
Vizben valé oldhatésag nem oldhaté
ellendll6 a legtdbb szerves oldészerrel, higitott
Vegyszerallésag savval és luggal, valamint mikroorganizmussal
szemben
* viz nélkul
GARANCIA

A tajékoztatéban szereplé informaciok laboratériumi vizsgalatok soran szerzett tapasztalatainkat és szakirodalmi
anyagokbdl szarmazoé technikai ismereteinket tikrozik. A DRIZORO®, S.A.U. fenntartia maganak a kilon elézetes
értesités nélkuli valtoztatds jogat. Az adatokat csak a tajékoztatéban kifejezetten meghatarozott célokra szabad
felhasznalni. Egyéb célu felhasznalas esetén a gyarté csak akkor véllal felelésséget, ha az ilyen felhasznalast
elézetesen engedélyezte. Az anyagszilkséglettel, mérési modszerekkel és kiaddssaggal kapcsolatos adatok csupan
tajékoztatd jellegliek, tapasztalati értékeken alapulnak. A konkrét id6jarasi koérlilmények és épitéshelyi adottsagok
fuggvényében véltozhatnak, ami indokolt mértékl eltéréseket eredményezhet. A tényleges adatok megismerése
érdekében elbézetes helyszini probak elvégzése ajanlott, a vevd felelésségére. A gyarté feleléssége a megvasarolt
termék értékére korlatozodik. Tovabbi kérdések esetén miszaki szaktanacsaddink készséggel allnak rendelkezésre.
Jelen tajékoztato kiadasaval egyidejlileg az el6z6 valtozat hatalyat veszti.
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