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36.03 sz. miszaki adatlap

MAXEPOX

3000

NAGY TELJESITOKEPESSEGU, ONTERULO
PADLOKIEGYENLITO EPOXIHABARCS
PADLORENDSZEREKHEZ C€

LEIRAS

A pigmentalt, oldészermentes epoxigyantakbadl
készil6 haromkomponensli, MAXEPOX® 3000
onterild padldkiegyenlité habarcs betonpadiok 2-3
mm vastag rétegekben torténé kiegyenlitésére,
védelmére és dekorativ kialakitasara szolgal. Az igy
készild padlérendszerek rendkivil j6 mechanikai,
vegyi ellenalléképességgel és kopasallésaggal
birnak.

FELHASZNALASI TERULETEK

e Hézagmentes onterllé rendszer j6 mechanikai
és vegyipari létesitmények, laboratériumok,
kérhazak stb. betonpadléinak kialakitasahoz.

e Nagy teljesitéképességi epoxibevonat
dekorativ fellletkialakitassal, Uzlethazakban,
bevasarlo-, szabadid6- és  konferencia-
kézpontokban, irodahazakban, kiallito-
termekben stb. torténd alkalmazasra.

e Padlérendszer garazsokban, raktarakban,
sportkézpontokban, feldolgozoipari
létesitményekben, teherkocsi-dokkoldkban,
rakodasi teruleteken, gépészeti helyiségekben,
karbantarté mihelyekben stb.

ELONYOK
e Onteriild tulajdonsaganak készdnhetben
egyszer(ien alkalmazhato és kitind

teljesitményjellemzdékkel bir.

¢ Fokozottan kopasallé.

e lIgen jo vegyszerallosag olajokkal, zsirokkal,
benzinnel, savas és lugos oldatokkal,
olddszerekkel, sokkal stb. szemben.

o Kitin$ tapadas beton és cementhabarcs
feluleteken.

o Egybefliggd, hézagmentes, egyenletes,
egységes, kompakt fellletet képez, portaszitd
felUletkialakitassal. Kdénnyen tisztithaté és
karbantarthaté.

o Feleslegessé teszi kulén
fed6bevonatok alkalmazasat.
szinekben kaphaté.

o Gyors kotés és hasznalatba vétel.

feliletzaro
Kilonb6z6

o Kdrnyezetbarat: nem mérgez6, nem gyulékony,
oldészermentes epoxi termék. Rossz szell6zési
terekben is alkalmazhato.

ALKALMAZASI UTASITASOK

Feliilet el6készitése

A bevonatolando felillet legyen szerkezetileg ép,
stabil, mentes a cementiszaptdl, valamint lehetéleg
egységes €és enyhén érdes, azaz nyitott
fellletstruktaraju. Legyen tovabba szaraz és tiszta,
ne legyenek rajta festék- és bevonatmaradvanyok,
kiviragzasok, mallasok, zsir- és olajfoltok,
utokezel6- és kizsaluzdszerek, por, gipszvakolat,
megtelepedett névények vagy egyéb
szennyezddések, amelyek gatolhatjadk a termék
tapadasat. A felulet nedvességtartalma nem
haladhatja meg a 4 %-ot.

Tovabbi informacidk a “Befonfeliiletek elbkészitése
epoxi-bevonatok alkalmazasa elétt” c. miszaki
tajékoztatonkban talalhatok.

A lehetbleg sima és/vagy gyengén nedvszivé beton
és cementhabarcs felllet tisztitasa és el6készitése
csiszolotarcsas feluletstrukturalassal, szaraz
homokfuvassal, vagassal vagy hasonlé6 modszerrel
torténhet, hogy legalabb enyhén strukturalt fellletet
kapjunk. Agressziv mechanikai és vegyi eljarasok
alkalmazasa nem ajanlott. A mivelet végén ipari
porszivoval tavolitsuk el a port és a térmeléket.

A bevonat teritése el6tt a kisebb réseket, Uregeket,
kavicsfészkeket feltaras utan téltsik ki MAXEPOX®
CEM epoxi-cement habarccsal (197. sz. mlszaki
adatlap) vagy MAXEPOX® JOINT epoxihabarccsal
(237. sz. milszaki adatlap). A betonozasi
hézagokat, horgonyfuratokat és statikus, nem
mozgod repedéseket min. 2 cm mélységben tortént
feltaras utdn MAXREST® habarccsal (2. sz.
milszaki adatlap) ki kell javitani az egyenletes
felllet biztositasa érdekében.

Az acélbetéteket és mas, a felliletel6készités soran

kitakart fémelemeket tisztitas utan MAXREST®
PASSIVE korréziogatldval (12. sz. miszaki adatlap)
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passzivaljuk, mig a nem szerkezeti és felileti vas
részeket 2 cm mélyen torténd bevagas utan
megfelelé javitdbhabarccsal takarjuk. A tagulasi
hézagokat és kisebb-nagyobb mozgd repedéseket
feltardas utdn a MAXFLEX® csaladba tartozo
valamelyik termékkel tomitjuk.

Beton és cementhabarcs feliilet:

A lehetbleg sima és/vagy gyengén nedvszivo beton
és cementhabarcs felllet tisztitasa és el6készitése
csiszolotarcsas feluletstrukturalassal, szaraz
homokfuvassal, vagassal vagy hasonlé modszerrel
torténhet, hogy legalabb enyhén strukturalt fellletet
kapjunk. Agressziv mechanikai és vegyi eljarasok
alkalmazasa nem ajanlott. A miuvelet végén ipari
porszivoval tavolitsuk el a port és a térmeléket.

Keverés

A MAXEPOX® 3000 terméket harom, egymassal
Osszehangolt tdmegl komponens formajaban
forgalmazzuk.

A komponensek el6szor kilén, 6énmagukban
keverend6k. Ezutan toltslik az egész térhalésité ,B”
komponenst az ,A” gyantakomponenshez. A két
komponens megfeleld reakcidja  érdekében
gy6zédjunk meg arrél, hogy a telies ,B”
komponenst felhasznaltuk.

A keverést kézileg vagy idedlis esetben
folyadékkeverésre alkalmas lassu fordulatd (300 —
400 rpm) keverdvel végezzik 2-3 percnyi
idétartamban, amig szinében és dllagaban
homogén, masszat nem kapunk. Ezutan adjuk
hozzd az adalékanyagot (C komponenst) és
folytassuk a keverést, amig szinében és allagaban
homogén, masszat nem kapunk.

Ne lépjuk tul az el6irt keverési id6t és ne
hasznaljunk gyors fordulatd keverét, mert az
felhevitheti a keveréket vagy I|égbuborékokat
hozhat létre benne.

Ellenérizzik a fazékidé6t a technikai adatok
tablazatdban (20° C-on 60 perc). Alacsonyabb
hémérsékleten vagy kisebb mennyiségl keverékek
esetén hosszabb, magasabb h&émérsékleten
révidebb fazékidével kell szamolni.

Felhordas

Alapozo:

Porézus fellleteken elézetesen hengerrel vagy
kefével vigyunk fel oldoszeres alapuy MAXPRIMER
epoxi alapozot (45. sz. miiszaki adatlap), 0,20 -
0,30 kg g/m? ajanlott anyagfelhasznalas mellett. A
MAXEPOX® 3000 habarcsot az alapozé
felkenésétdl szamitott 30 percen bellul fel kell
hordani, amikor az oldészer mar elparolgott, de az
alapozé még ragacsos. Az alkalmazasra masnap is
sor kerllhet, de ennek legkés6bb 24 éran belll meg
kell térténnie. Ha kdvetelmény az oldészermentes
alapozo haszndlata, a MAXEPOX® PRIMER (174.
sz. miszaki adatlap) jelenti a megoldast, amelynek
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felhorddsa 0,25 - 0,30 kg/m?  ajanlott
anyagfelhasznalas mellett kefével vagy hengerrel
torténhet. Az alapozonak 14-16 6rat kell hagyni a
szaradasra, de a varakozasi id6 semmiképpen nem
haladhatja meg a 24 érat.

Maradd nedvességtartalom esetén alkalmazzunk a
fellleten egy réteg MAXEPOX® PRIMER -W vizes
bazisu epoxi alapozét (327. sz. miiszaki adatlap),
aminek becsllt anyagszikséglete a felllet
porozitasatol fliggéen 0,25 - 0,30 kg/m? kozott
mozog. Csak ennek a rétegnek a tokéletes
szaradasa utan, azaz a hémérséklettdl, rel.
paratartalomtdl és szell6zési viszonyoktol fliggden
12 - 24 ora elteltével alkalmazhatd6 a MAXEPOX®
3000 epoxihabarcs.

Normal alkalmazas:

Amig az alapoz6é még ragacsos, fogazott simitoval
hordjuk fel a feliletre a MAXEPOX® 3000
habarcsot 2,0 - 3,0 mm vastagsagban. Mielétt az
anyag elkezdene meghuzni, azaz 15 — 20 percen
belll tiskés hengerrel Iégtelenitsiik a felliletet.

Rampakon, meredeken lejté fellleteken torténd
alkalmazashoz a DRIZORO® hatékony tixotrép
adalékszert  kinal a  MAXEPOX® 3000
lecsuszasanak megakadalyozasa érdekében.

Alkalmazasi feltételek

Ne alkalmazzuk a terméket esében, vagy ha a
kovetkezd 24 oraban esd, parakicsapdédas, harmat
formajaban vagy egyéb modon nedvesség érheti a
fellletet.

Az optimalis alkalmazasi h6mérséklettartomany 10
°C-tél 30 °C-ig terjed. Ne alkalmazzuk a terméket,
ha a felllet és/vagy a levegd h6mérséklete nem éri
el az 10 °C-t vagy 24 6ran belll varhatéan az ala
siillyed. Ugyszintén nem szabad felhordani a
terméket fagyott vagy deres fellletre.

A levegb6 és a fogaddfelilet hdémérsékletének
legalabb 3 °C fokkal meg kell haladnia a
harmatpontot. Ne alkalmazzuk a terméket 80 %-nal
magasabb rel. paratartalom esetén. A termék
alkalmazasa el6tt ellendrizzik a rel. paratartalmat
és a harmatpontot.

Alacsony hédmérséklet, magas paratartalom vagy a
kett6 egylttes jelenléte esetén szaraz, meleg
levegb befuvasaval teremtsink az alkalmazashoz
szikséges korulmeényeket.

30 °C feletti hdmérseékleten gyorsan végbemegy a
kétés a komponensek kozott, és hé is termelddik,
ami szamottevéen leroviditi a fazékid6t.

Kotés

Intenziv forgalom céljara toértén6é atadas -elétt
hagyjunk a MAXEPOX® 3000-nek legalabb 3 nap
id6t a kotésre, 20 °C és 50% rel. paratartalom
mellett. Alacsony hémérséklet, magas paratartalom
és/vagy rossz szell6zés esetén a kotés hosszabb
id6ét vesz igénybe.
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Tisztitas

Kodzvetlenll a hasznalat utan minden kever6- és
munkaeszkdzt  tisztitsunk meg  MAXEPOX®
SOLVENT-tel. A kikeményedett anyagot mar csak
mechanikus uton lehet eltavolitani.

ANYAGSZUKSEGLET

A MAXEPOX® 3000 becslilt anyagsziikséglete 1,7
kg/m?, 2,0 mm - 3,0 mm vastagsagra szamitva.

A fenti adat csak tajékoztato jellegli, a porozitas, a
felUletstruktura, az aljzat tulajdonsagai és az
alkalmazasi mdd fliggvényében valtozd lehet. A
pontos anyagszikségletet el6zetes helyszini
prébakkal lehet meghatarozni.

FONTOS TUDNIVALOK

e Csak beltéri hasznalatra. Napfény hatasara
arnyalatbeli valtozasok, szintorzulasok
Iéphetnek fel.

e A felilet nedvességtartalma nem haladhatja
meg az 4%-ot. Ne alkalmazzuk a terméket olyan
fellleteken, ahol felszalld6 nedvességgel vagy
negativ oldali viznyomassal kell szamoilni.

o Az alkalmazast kdveté 24 6ran belul a fellletet
ne érje nedvesség viz, harmat, parakicsapédas
formajaban vagy egyéb mobdon. A rel
paratartalom nem lehet magasabb 85 %-nal,
mert az gatolhatja a kotés folyamatat vagy a
szinintenzitas cs6kkenéséhez vezethet.

e Friss betonnak és habarcsnak legalabb 28 nap
id6t kell hagyni a kotésre a termék alkalmazasa
el6tt.

e Az adalékanyagot (C komponenst) csak
tokéletesen szaraz allapotban szabad
hozzakeverni az A+B gyantakomponensekhez.

e Tartsuk be a komponensek el6irt keverési
aranyait.

e Ne adjunk a keverékhez cementet, oldészert,
higitét, adalékszert vagy a megadottaktdl eltérd
mas Osszeteviket.

o Tartsuk be a rétegvastagsagra és
anyagszukseégletre vonatkozéan elGirt értékeket.

o A miszaki adatlapon nem jelzett alkalmazasok
tekintetében vagy tovabbi kérdések esetén
miszaki szaktanacsadoink készséggel allnak
rendelkezésre.

CSOMAGOLAS

A MAXEPOX® 3000 terméket harom, egymassal
0sszehangolt, 6sszesen 30 kg tdmegl komponens
formajaban forgalmazzuk. ,A” komponens: 6,8 kg-
os mianyag konténer, ,B” komponens: 3,2 kg
mianyag konténer, ,C” komponens: 20 kg zsak.
Kulén igény esetén a gyantakomponenseket (A és
B) dmlesztett aruként, 200 kg-os dob kiszerelésben,
az adalékanyagot (C komponenst) pedig 25 kg-os
zsak kiszerelésben szallitjuk.

A termék alapesetben 3 kiilénb6zé szinben (zo6ld,
voros és szilrke) kaphaté. Tovabbi szinek kilon
rendelésre.

TAROLAS

Bontatlan, sértetlen, eredeti, lezart
csomagolasaban a termék tarolasi ideje tizenkét
honap. Hiivés, szaraz, fedett, nedvességtél, fagytol
és kozvetlen napsutéstdl védett helyen, 5 °C és 30
°C kozotti hémeérsékleten tartando.

5 °C alatti hémérsékleten tarolva a termék
komponensei kikristalyosodhatnak. Ha ez
bekovetkezik, folyamatos keverés mellett lassan fel
kell 6ket melegiteni, amig vissza nem nyerik
eredeti, homogén, csomomentes allagukat.

A C komponens eredeti, bontatlan csomagolasaban
tarolva korlatlan ideig eltarthaté. Szaraz, fedett,
nedvességtdl, fagytdl és kozvetlen napfénytdl
védett helyen tartando, 5 °C feletti h6mérsékleten.

EGESZSEGVEDELEM ES BIZTONSAG

A MAXEPOX® 3000 nem mérgezd termék, ennek
ellenére kerlini kell a kdzvetlen bérre és szembe
jutésat. A termék kezelése, keverése és
alkalmazasa soran gumikesztyl és védészemuveg
hasznalata ajanlott. Borre kerllése esetén
szappannal és vizzel mossuk le az érintett részt.
Szembe jutas esetén alapos Oblités javasolt tiszta
vizzel, dorzstlés nélkul. Tartds irritacid esetén
forduljunk orvoshoz.

Kérjik elolvasni a MAXEPOX® 3000 biztonsagi
adatlapjat.

A termék és az Ures csomagolas hulladékként

torténd, hatalyos elSirasok szerinti kezelése a
végfelhasznalé  felel6sségi  korébe  tartozik.
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TECHNIKAI ADATOK

Termékjellemzék

CE-jel6lés, UNE-EN 13813
Leiras: migyanta esztrich. EN 13813 SR-B2,0-AR0,5-IR10,79
Alkalmazas: beltéri teherhordo felilet

Altalanos megjelenés és szin, A komponens

szinezett, homogén massza

Altalanos megjelenés és szin, B komponens

attetsz6-sargas folyadék

A:B:C keverési arany onteriild padlékiegyenlité habarcshoz, (témegrész) 6,8:3,2:20
(A+B):C keverési arany, (tdomegrész) 1:2
A+B+C szilardanyag-tartalom, (%, témegrész) 100
Onteriild / szaraz habarcs siir(isége, (g/cm?3) 1,70 £ 0,1

Lobbanaspont

nem gyulékony

Alkalmazasi és kotési feltételek

Alkalmazasi feltételek, hém. (°C) / rel. paratart. (%) 10-30 /< 85
Fazékidé 10 / 20 / 30 °C-on, (perc) 100/60/ 30
Erintésre szaraz allapot 10 / 20 / 30 °C-on, (6ra) 2411417
Kotési idé 20 °C-on, (nap)

- gyalogos forgalom 1

- enyhe forgalom 3

- er@s jarmiforgalom 4
A kikeményedett onteriil6 padldkiegyenlité habarcs jellemzgi
Hajlitészilardsag, 28 napos, EN 13892-2 (MPa) 27,5
Nyomészilardsag, 28 napos, EN 13892-2 (MPa) 75,0
Rugalmassagi modulus, (MPa) 6.200
Linearis tagulasi egyutthato, (1/ °C) 56-10-6
Kopasallésag BCA, EN 13892-4 (um) 10— AR 0,5
Utésallésag, EN ISO 6272 (N-m) IR 10,79
Tapadas betonon, 28 napos, EN 13892-8 (MPa) > 3 (térés a betonban)
Vastagsag / anyagsziikséglet*
rétegenkénti vastagsag, (mm) 2,0-3,0
rétegenkénti anyagszikséglet, (kg/m?-mm) 1,70

* A fenti szamok a porozitas, a fellletstruktira, az aljzat tulajdonsagai és az alkalmazasi mod fliggvényében valtozoak lehetnek. A

pontos anyagszikségletet elézetes helyszini prébakkal lehet meghatarozni.

GARANCIA

A téjékoztatéban szereplé informacidk laboratériumi vizsgalatok sordn szerzett tapasztalatainkat és
szakirodalmi anyagokbol szarmazé technikai ismereteinket tikrézik. A DRIZORO®, S.A.U. fenntartja
maganak a kilon elézetes értesités nélkili valtoztatas jogat. Az adatokat csak a tajékoztatéban kifejezetten
meghatarozott célokra szabad felhasznalni. Egyéb célu felhasznalas esetén a gyartd csak akkor vallal
felelésséget, ha az ilyen felhasznalast el6zetesen engedélyezte. Az anyagszikséglettel, mérési
modszerekkel és kiaddssaggal kapcsolatos adatok csupan tajékoztatd jellegliek, tapasztalati értékeken
alapulnak. A konkrét id6jarasi korilmények és épitéshelyi adottsagok fliggvényében valtozhatnak, ami
indokolt mértékl eltéréseket eredményezhet. A tényleges adatok megismerése érdekében elézetes helyszini
probak elvégzése ajanlott, a vevd felelésségére. A gyartd feleléssége a megvasarolt termék értékére
korlatozodik. Tovabbi kérdések esetén miiszaki szaktanacsadodink készséggel allnak rendelkezésre. Jelen
tajékoztatd kiadasaval egyidejiileg az el6z6 valtozat hatalyat veszti.
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1031 Budapest, Rozalia u. 60-62 150 14001
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