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KETKOMPONENSU, FOKOZOTTAN VEGYSZERALLO,
POLISZULFID ALAPU, ELASZTOMER HEZAGTOMITO ANYAG
TARTOSAN VIZES KOZEGBEN TORTENO ALKALMAZASRA

LEIRAS

A kétkomponensl, pisztollyal benyomhaté allagu,
poliszulfid alapd MAXFLEX® 900 a levegdvel
érintkezve kémiai uton alacsony rugalmassagi
modulusu, elasztomer anyagga keményedik, amely
célzottan alkalmas vizes kdzegben levd, ill. fokozott
vegyszerallésagi  kovetelményeknek  megfelelni
hivatott hézagok tdmitésére.

Betonpadldkon levd vizszintes hézagok tomitéséhez
az ontheté6 dllagt MAXFLEX® 900-F terméket
ajanljuk, amely folyés konzisztenciajanak és onterild
tulajdonsaganak koszonhetéen még koénnyebben
bedolgozhato.

FELHASZNALASI TERULETEK

e Beton vagy tégla fellletek koz6tti hézagok
tOmitése.

e Tartésan vizes kozegben levd hézagok:
viztartalyok, csatornak, ontéz6éarkok, vizzard

létesitmények stb.

o Betonpadlok hézagjainak tdmitése: raktarak, ipari
létesitmények stb.

¢ Vegyi anyagokkal érintkezd hézagok témitése.

ELONYOK

e Kémiai kotési folyamat. A polimerizacié a teljes
alkalmazott anyagon egyszerre megy végbe.

e Flggbleges hézagokban lecsuszas veszélye
nélkul alkalmazhatd, 30 mm szélességig.

e J6 tapadas a szokvanyos épitéanyagokon.

e Rugalmassaganak kdszdnhetéen nem kelt belsd
fesziltségi er6ket a hézag oldalain.

e Igen j6 idGjaras- és vegyszerallésag, valamint
mechanikai jellemz6ék.

o Kotés utan jol helytall vizes kbzegben, pl.
tartadlyokban, Uszémedencékben stb.

e Konnyen alkalmazhaté széaraz fellileten +5°-tél
+50 °C-ig terjed6 hé6mérséklet-tartomanyban.

ALKALMAZASI UTASITASOK

Feliilet el6készitése

A fellilet legyen szerkezetileg ép és tiszta, ne legyen
rajta por, bevonat, Kkiviragzas, olaj- vagy
zsirszennyezddés, gipsz vagy mas idegen anyag,
ami gatolhatja a tapadast. A fellilet legyen tovabba
enyhén érdes és teljesen szaraz. Sziikség esetén

mechanikusan tisztitsuk meg csiszolassal,
homokfuvassal vagy drotkefével. A zsirokat és
olajokat  zsirmentes  olddszerek  segitségével

tavolithatjuk el.

A tapadas javitasa érdekében, kiléndésen porézus
betonfellleteken, kefével vigyink fel PRIMER® 900
alapozoréteget (68. sz. miiszaki adatlap) 0,45 I/m?
ajanlott anyagfelhasznalas mellett. A tomitéanyag
akkor alkalmazhato, ha az alapozébdl mar elparolgott
az oldészer, de még ragacsos az allaga, ami a
hémérséklettdl és a paratartalomtol fliggéen 30 - 90
perc kozotti idétartam lehet. Ha az alapozé
megszaradt, alkalmazzunk egy Ujabb alapozéréteget.

A maszatolédas megakadalyozasa és a jobb
fellletkialakitas érdekében maszkoldszalaggal
mindkét oldalon ragasszuk le a hézagszéleket a
termék alkalmazasa el6tt.

A beton bizonyos Osszetevéi vagy az aljzatban jelen
levé nedvesség reakcidba léphet a MAXFLEX® 900-
zal, ami buborékok képz&désével jarhat a fellleten.
Célszerii ezért elézetes helyszini probakkal
meggy6zddni a tdmitéanyag alkalmazhatosagardl, ill.
arrol, hogy szilkség van-e alapozora, pl. PRIMER®
900-ra.

Hézagméret

A MAXFLEX® 900 minimum 8 mm, maximum 40 mm
széles hézagok tomitésére alkalmazhaté. Altalanos
szabéalyként a tomitési mélység legyen legalabb a
fele a hézag szélességének, kivéve a 15 mm-nél
keskenyebb hézagokat, ahol a mélységnek és a
szélességnek 8 mm-nek kell lennie. Dilataciok esetén
a hézagszélességnek legalabb négyszeresen meg
kell haladnia a varhaté hézagmozgas mértékét.
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Mély hézagok hattérkitoltéséhez hasznaljunk zart
cellaszerkezetli, pl. MAXCEL® polietilén habzsinort
(48. sz. miiszaki adatlap), amelynek atméréje legyen
25 %-kal nagyobb a hézag-keresztszelvénynél. A
habzsinért nyomd-gordité mozdulat segitségével
helyezzlk be a hézagba. Alapozét ne vigylnk fel ra.

Keverés

A MAXFLEX® 900 terméket 2,5 literes fémdob
kiszerelésben forgalmazzuk, amelyben bekeveretlen
allapotban megtalalhaté a két, elére kimért
mennyiségl (fekete és fehér) komponens.

Villa alaku habaréval felszerelt, lassu fordulatu (300 —
400 rpm) keverével kb. 4 — 5 percen at végezzik a
keverést, amig szinében és megjelenésében homogén
allagu anyagot nem kapunk. Valtakozd iranyu,
korkords mozdulatokkal végezzik a keverést, az edény
falahoz és aljghoz kozeli részeket sem kihagyva, és
lehetbleg kerllve a légzarvanyok kialakulasat. Addig
ne keverjuk be a terméket, amig az 6sszes megel6z6
miveletet el nem végeztik. A kész keveréket
megfeleld toltéeszkéz segitségével oOnthetjik at
patronokba.

Alkalmazas
Varjunk a MAXFLEX® 900 alkalmazasaval, amig a
PRIMER® 900 teljesen meg nem szaradt.

A MAXFLEX® 900 alkalmazasa torténhet patronos
készllékkel, de akar kézileg, pl. spakli vagy
megfeleld méretli szordfejjel felszerelt kinyomé
pisztoly segitségével, alulrdl felfelé haladva.

Alkalmazas soran nyomjuk a témit6pisztolyt a hézag
széleihez ill. fenekéhez, hogy ne képzbdjenek
légbuborékok. Keskeny hézagok esetén a
tomitéanyagot egy munkamenetben nyomjuk be a
legmélyebb ponttdl a felilet felé haladva. A
szélesebb hézagok tomitése harom menetben
torténik: az els6 két lépésben a hézag oldalfalai
mentén, a harmadikban pedig a kdzépsd, még
Uresen maradt részbe nyomjuk be az anyagot.
Végezetil spaklival elsimithatjuk a tdmitéanyagot. A
tomités mivelete a maszkolészalag eltavolitasaval
zérul, erre még az elétt sort kell keriteni, hogy a
termék koétésnek indulna.

Alkalmazasi feltételek

Ne alkalmazzuk a terméket, ha az elsé 24 6ran belil
esf, parakicsapodas, harmat formajaban vagy egyéb
modon viz érheti a felliletet.

Az optimadlis alkalmazasi hémérséklet-tartomany 10
°C-tél 30 °C-ig terjed. Tilos az alkalmazas, ha a
felilet és/vagy a leveg6 hémérséklete 5 °C-nal
alacsonyabb, vagy a kdvetkezd 24 éraban varhatdan
az ala sillyed. Ugyszintén nem alkalmazhaté a
termék fagyott vagy deres fellleten.
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A relativ paratartalom nem érheti el a 90 °-ot, a
felllet / levegé hémérséklete pedig legyen legalabb 3
°C fokkal magasabb a harmatponti értéknél az
alkalmazas és a kotés soran.

Kotés

Vizes kdzegben val6 hasznalatba vétel el6tt hagyjunk
legalabb 72 éra kotési idét a MAXFLEX® 900-nak (20
°C és 50% rel. paratart. mellett). Alacsonyabb
hémérsékleten, magasabb paratartalom mellett vagy
rossz szell6zési terekben a szaradéasi és a kotési
folyamat ennél hosszabb ideig is eltarthat.

Tisztitas

Kdzvetlenll a hasznalat utdn minden szerszamot és
munkaeszkozt tisztitsunk meg MAXSOLVENT®-tel. A
kikeményedett anyagot mar csak mechanikus aton
lehet eltavolitani. A tisztitdshoz ne hasznaljunk
hélégfuvot, mert artalmas gazok szabadulhatnak fel.

ANYAGSZUKSEGLET

A MAXFLEX® 900 becsiilt anyagsziikséglete a hézag
adottsagaitol fligg és az alabbiak szerint szamitando:

Anyagsziikséglet (ml / a hézag folydmétere) =
Hézagszélesség (mm) * Témitési mélység (mm)

Egy 10 x 10 mm hézag kitdltésének
anyagszikséglete 1 m hézaghosszusagra vetitve igy
kb. 100 ml. Ez az érték az érdesség, a
feliletjellemz8k és az alkalmazott mddszer
fuggvényében valtozé lehet. A pontos
anyagszukségletet helyszini probak utjan lehet
meghatarozni.

Egy 2,5 literes fémkanna MAXFLEX® 900 becsiilt
kiadossaga tehat az alabbiak szerint szamitandé

Kiaddssag: (hézag folyométere / 2,5 | fémkanna) =
2500 * 1 / hézagszélesség (mm) * 1 / tomitési
mélység (mm)

FONTOS TUDNIVALOK

e Porozus fellileteken hasznaljunk PRIMER® 900
alapozét.

e Ne alkalmazzuk a MAXFLEX® 900-at

megszaradt alapozén. Szikség esetén vigylnk
fel egy masodik alapozéréteget.

e Tartsuk be az el8irt szélesség / mélység aranyt.

e A tOmitést kdvetben a hézag 24 éran at nem
érintkezhet vizzel vagy oldészerekkel.

e 4 cm-nél szélesebb hézagok vagy 25%-ot
meghaladdé véarhaté hézagmozgas esetén
hasznaljunk MAXFLEX® XJS rugalmas szalagot.

e Festékbevonattal vagy habarccsal valé atvonas
el6tt varjuk ki a tomitéanyag teljes kotési idejét.
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e Tovabbi kérdések esetén és az itt nem jelzett
alkalmazasok tekintetében miszaki
szaktanacsadoéink készséggel allnak
rendelkezésre.

CSOMAGOLAS

A (pisztollyal bedolgozhaté allagd) MAXFLEX® 900
és az (onthetd allagd) MAXFLEX® 900 -F terméket
szirke szinben, 2,5 literes fémkanna kiszerelésben
forgalmazzuk, amely az A és a B komponenst is
tartalmazza.

TAROLAS

Bontatlan, eredeti csomagolasaban, szaraz, fedett,
fagytdl és kozvetlen napfénytdl védett, 5 °C és 30 °C
kozotti hdémérsékleti helyen tartva a termék
tarolhatdsagi ideje kilenc hénap.

EGESZSEGVEDELEM ES BIZTONSAG

A MAXFLEX® 900 nehézfém dsszeteviket tartalmaz,
ezért a kozvetlen bérre vagy szembe jutasa
kerilend6. Az alkalmazas soran gumikeszty(
hasznalata kotelez6. Bérre kerllése esetén bd vizzel
és szappannal mossuk le az érintett részt. Ha a
termék szembe jut, azonnal Oblitslk tiszta vizzel,
dorzsolés nélkll. Tartos irritacid esetén forduljunk
orvoshoz.

Igény esetén készseéggel rendelkezésre bocsatjuk a
MAXFLEX® 900 biztonsagi adatlapjat.

A termék és az Ures csomagolas hulladékként

torténd, hatélyos elbirasok szerinti kezelése a
végfelhasznalo kotelessége.
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TECHNIKAI ADATOK
Termékjellemzék

Megjelenés, A komponens fehér, homogeén, krémszeri gitt
Megjelenés, B komponens barnas, homogén, krémszer( gitt
Megjelenés, A + B szurke, homogén paszta
Lecsuszas, MAXFLEX® 900 pisztollyal felvinet allag, NF P 85501 (mm) nincs
Szilardrész-tartalom A + B, 2 éra elteltével 110 °C-on, (%) 100
A bekevert termék jellemzéi és alkalmazasi feltételek
Optimalis alkalmazasi h6mérséklet, (°C) 10 - 30
Teljes kotési id6 23 °C és 50 % rel. paratart. mellett, (6ra) 72
A polimerizalédott termék jellemzéi 4 hét utan*
Megjelenés gumiszeri
Shore A keménység, DIN 53505 23
Rugalmas visszaalakulas, NF P 88506, (%) 85
Rugalmassagi modulus, 100%, DIN 53504 (MPa) 0,18
Szakitoszilardsag, DIN 53504 (MPa) 0,50
Szakadasi nyulas, DIN 53504, (%) 450 — 550
Rugalmas visszaalakulas, NF P 85506 — ISO 11600 (%) 85
Hézagmozgas a hasznalat soran (%) 25
Hasznalati hémérsékleti tartomany (°C) -30-tol +80-ig
UV- és iddjarasallésag igen jo
Vegyszerallésag

viz, szappanos viz, sooldat kitiiné

higitott szervetlen savak és lugok igen jo

asvanyi olajok és zsirok igen jo

olaj, izemanyag, szénhidrogének igen jo

egyeéb szerves vegyi anyagok kérdezze szaktanacsaddinkat
Anyagsziikséglet
egy 2,5 literes kiszerelés kiadossaga 10 x 10 mm méretli hézag esetén (fm) kb. 25
egy 10 x 10 mm hézag anyagsziikséglete** (ml / a hézag folyométere) 100

(*) Megfelel az alabbi szabvanyoknak: DIN 18540-1973; ASTM 920-79; US TT-S 227 a+b+c; BS 4254
(**) A fenti szamok az érdesség, a felllet adottsagai és az alkalmazasi méd fiiggvényében valtozdak lehetnek. A pontos
anyagsziikségletet el6zetes helyszini prébakkal lehet meghatarozni.

GARANCIA

A tajékoztatdoban szerepld informaciok laboratériumi vizsgalatok sordn szerzett tapasztalatainkat és
szakirodalmi anyagokbol szarmazo technikai ismereteinket tiikrozik. A DRIZORO®, S.A.U. fenntartja maganak
a kuldén elbézetes értesités nélkuli valtoztatds jogat. Az adatokat csak a tajékoztatdban kifejezetten
meghatarozott célokra szabad felhasznalni. Egyéb célu felhasznalas esetén a gyarté csak akkor vallal
felel6sséget, ha az ilyen felhasznalast elézetesen engedélyezte. Az anyagszikséglettel, mérési mdédszerekkel
és kiaddssaggal kapcsolatos adatok csupan tajékoztato jellegliek, tapasztalati értékeken alapulnak. A konkrét
id6jarasi korilmények és épitéshelyi adottsagok fliggvényében valtozhatnak, ami indokolt mértékl eltéréseket
eredményezhet. A tényleges adatok megismerése érdekében elézetes helyszini probak elvégzése ajanlott, a
vevd felel6sségére. A gyartd feleldssége a megvasarolt termék értékére korlatozddik. Tovabbi kérdések
esetén miszaki szaktanacsaddink készséggel allnak rendelkezésre. Jelen tajékoztatd kiadasaval egyidejlileg
az el6z8 valtozat hatalyat veszti.
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